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1. 使用范围
本产品规范规定了科信成精密科技(江苏)有限公司设计制造的 CPM 系列连接器的产品性能和性能测试方法。

2. 要求

2.1. 产品使用条件

客户应用条件如下表所示

额定电流: 3A DC, AC

额定电压: 50V DC, AC

温度范围: -40℃ 到 125℃（包含温升 )

接触电阻 初台:15mΩ max. 测试后:15mΩ max.

绝缘电阻 100MΩ min.

使用线径 0.3mm²

符合 ROHS 标准

2.2. 产品尺寸

产品尺寸公差需满足产品图纸要求

2.3. 材料规格

材料具体规格见图纸要求

2.4. 机械性能和电气性能

连接器需按照表 I 进行机械性能、电气性能和环境相关试验。试验项目和试验方法完全参照 JST 公司

2.5. 包装

产品为保证运输的安全性需按包装规范要求进行包装运输

2.6. 有害物质控制

此产品需符合科信成 QW-QA-10 环境物质管理规定.

3. 功能及测试条件描述

3.1. 测试要求

该产品设计满足表I中所要求的电气性能、机械性能及环境相关要求，表1完全参照JST公司测试要求及方法

3.2. 测试条件
除非另有规定，所有测试必须在如下环境中进行:

温度: 23±5℃

湿度: 25%~75%

大气压: 650 mm 到 800 mm (866 到 1066mbar)

3.3. 抽样过程

测试样品需在当前生产过程中随机抽取，所有的测试样品不可重复利用。

3.4 测试顺序

产品测试顺序需按照表II所示。
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3.5 参考的SMT温度曲线图

4.质量保证条款

CCT 对交付给客户的产品质量负责。 若产品出现质量问题可进行退货或按供应商协议进行。
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5.测试方法表 I

表 I: 性能要求

分类 编号 项目 要求 测试方法

机械性能

5.1.1 外观检查
不得有裂纹、锈迹松动、划痕、变形、

变色或任何其他不利于使用的缺陷
目视或显微镜观察

5.1.2

铆线端子

压接截面

观察

不得出现压接不足、接缝部分开

口、压接筒重叠、压接过度、压

接导线不平衡等压接问题。

测试方法: 从端子压接部位的中心位置垂直进行切割 ，用

放大镜观察压接部位的导体情况和其他外观状况，除压接

部位外其他位置去除

5.1.3
线材保持

力

线径 初始

AWG#22

(UL3265)
50N min.

测试方法:固定好铆线后的端子，沿轴向以 50mm/min 的

速度匀速拉动线材，测试导线断裂或与压接部位脱离时的

力量.

5.1.4

公母端子

配合的保

持力

2.5N max. 测量公母端子配合时的峰值力，并绘制力量-位移曲线图

5.1.5
母端子的

抗弯曲性

不应有裂缝、变形或任何其他不利于

使用的缺陷

测试方法: 将端子固定在夹具上并分别在 0°（法向），90°，

180°三个方向对它施加一个 4N 的力。

5.1.6

公 pin 与

塑胶的保

持力

初始:20N min.

测试方法: 如图 1 箭头所示方向推动公 pin,测量将公 pin

推出塑胶的峰值力.测试需在 40°C,湿度 95 to 98% 的环

境中放置 6 个小时后进行(测试速度:50 mm/分钟.)

5.1.7

母端子的

塑胶插入

力

TPA 打开:15N max.

TPA 扣合:30N min.

测试方法: 在 TPA 打开/关闭两种状态下，测量母端子插

入塑胶中所需要的峰值力.

(测试速度:50mm/分钟.)

5.1.8

母端子与

塑胶的分

离力

TPA 一次扣合:初始 15Nmin.

TPA 二次扣合:初始 30Nmin;测试后

30Nmin

测试方法: 测量 TPA 一次扣合/二次扣合两种状态下将端

子拉出塑胶所需要的峰值力.测试需在 40°C ，湿度 95 到

98% 的环境中放置 6 个小时后进行(测试速度:50 mm/

分钟.)

5.1.9
板线端的

插入力

初始(8/12 pin) 45N max.

初始(16/20 pin)75N max.

测试方法: 测量线端插入板端直至完全配合过程中所需要

的峰值力.

(测试速度:50 mm/分钟.)

5.1.10

带卡扣线

端与板端

的分离力

初始: 110N min.

测试方法: 将带卡扣的线端完全插入板端中, 测量线端从

板端中完全分离所需要的峰值力.

(测试速度:50 mm/分钟)

5.1.11
连接器的

拔出力

连接器拔出力: 100N max.

卡扣下压力: 50N max.

测试方法: 1.板线端连接器完全配合后，测量卡扣分离时

线端的拔出力峰值.(测试速度:50mm/分钟.)

2.对卡扣施加力量，直至卡扣脱离，测量卡扣脱离过程中

的峰值力.
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电气性能

5.2.1. 接触电阻
初始:15mΩ max.

测试后:15mΩ max.

测试方法:按图4所示方式测量T1和T2之间的接触阻，测量

接触电阻时需减去75mm线材的电阻，如图4所示

5.2.2.
最大额定

电流 电流值以图形方式展示

测试方法: 用热电偶安装在端子配合面上 在负载电流后

来测试接触位置的稳定温度，当温度达到稳定时，负载电

流增加. 试验应在无风条件下进行.

80%的测量温度值和电流值关系应以图形方式展示，以方

便掌握终端的可用范围(电流和温度)，各温度下的最大电

流值视为最大额定电流。

5.2.3. 绝缘电阻

端子之间:100MΩ min；

端子与接地之间:100MΩ min.

详细见图 5 所示

测试方法: 在配合好的连接器上加500V DC电压然后测

量相邻两个端子之间的绝缘电阻并测量端子与接地之间

的绝缘电阻，具体细节见图6.

5.2.4. 耐电压
不可有击穿和电弧现象出现.

详细见图7所示

测试方法:在配合好的连接器上加1000V AC电压然后测

量相邻两个端子之间的耐电压一分钟，具体细节见图6.

5.3.1. 电流循环

测试项目 初始 测试后

接触电阻 15mΩ max

接触部位

温度

125℃max（环境

温度+温升）

测试方法: 在产品上施加从5.2.2 项目上得到的最大额定

电流1008个循环，1个循环中须有45分钟"ON"和15分钟

"OFF".

电路循环和压接部位温度需每天在"ON"状态下测量一次.

测试应在无风的条件下进行.

5.3.2. 机械冲击
参照复合环境试验。(以便连续进行复

合环境试验。)

测试方法: 将测试样品分为两组，一组需要串联在测试过

程中监测瞬断.(另一组不需要监测瞬断)

将样品安装在固定装置上, 应用下表所示的机械冲击要求

然后监测是否会发生电流不连续，并测量测试前后的接触

电阻.

试验结束后，进行复合环境试验.
测试序号

1 2

加速度 g 100 25

冲击持续时间 ms 11 15

冲击波形 半正弦 半正弦

每个轴向冲击次数（包

含正向和反向）
3X6=18 500X6=3000

5.3.3.
复合环境

测试
要求：接触电阻15mΩ max.

电路测试过程中不可有瞬断.

测试方法:将机械冲击后的样品放入振动试验箱中。应用如

图8的温度和图9的随机振动曲线。振动方向应为X、Y、Z

轴三个相互垂直的方向，每个方向的测试周期为8小时。

振动过程中需要监测瞬断，并在振动前后测量接触电阻。

*温度条件: 等级3(Max 125℃)（具体细节见图8所示）

*振动等级: V2 (具体细节见图9所示)
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环境测试
5.3.4.

热老化

要求：接触电阻15mΩ max.

TPA二次锁扣后母端子从塑胶中的拔

出峰值力30N min.

绝缘电阻为100MΩ min.

不可有击穿和电弧现象出现

测试方法: 板线端连接器配对插拔10次，然后将其配对好

放在试验箱中，测试条件为125°C，1008小时. 然后将其

取出放在室温中冷却至正常温度后测量。

5.3.5. 热冲击

要求：接触电阻15mΩ max.

电路测试过程中不可有瞬断出现.

绝缘电阻100MΩ min.

不可有击穿和电弧现象出现.

测试条件:板线端连接器配对插拔10次然后将其配对好放

在试验箱中， 施加100mA电流，将样品在-40°C下放置

30分钟，在125°C下放置30分钟，然后将其拿出等温度恢

复正常，上述温度条件重复1000次.

5.3.6.
温湿度循

环

要求：接触电阻15mΩ max.

TPA 二次锁扣后母端子从塑胶中的

拔出峰值力30N min.

绝缘电阻 100MΩ min.

不可有击穿和电弧现象出现.

测试条件:板线端连接器配对插拔10次然后将其配对好放

在试验箱中，按图10所示测试条件重复10次.

5.3.7. 盐雾

要求：接触电阻15mΩ max.

TPA 二次锁扣后母端子从塑胶中的

拔出峰值力30N min.

绝缘电阻 100MΩmin.

不可有击穿和电弧现象出现.

测试条件: 将样品垂直和水平放置在盐雾试验机中，盐雾

测试需符合ISO16750-4标准. 8小时盐雾和16小时干燥

为一个循环，共进行6个循环.

盐雾试验方法需符合IEC 60068-2-11Ka 标准.

5.3.8. 焊接性 沾敷面积95%以上
把试验样品需要焊接的部位浸入250±5℃的锡槽中,

历时2±0.5sec
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表 II: 测试顺序

序

号
分类 测试项目

测试组

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18

测试顺序

5.1.1 板线端连接器 外观检查 1,3 1,4 1,3 1,3 1,4 1,3 1,3 1,3 1,4 1,3 1,6 1,5 1,6
1,

10
1,9

1,

10

1,

10
1,3

5.1.2 母端子 端子压接截面检查 2

5.1.3 母端子 线材保持力 3

5.1.4 公母端子 公母端子插入力 2

5.1.5 母端子 母端子抗弯性 2

5.1.6 板端 公端子与塑胶的保持力 2

5.1.7

线端
母端子与塑胶的插入力

(TPA 打开)
2

线端
母端子与塑胶的插入力

(TPA 扣合)
2

5.1.8

线端
母端子与塑胶的拔出力

(TPA 一次扣合)
3

线端
母端子与塑胶的拔出力

(TPA 二次扣合)
2 9 9 9

5.1.9 板线端连接器
板线端连接器配合的插

入力
2

5.1.10 线端连接器 带卡扣塑胶保持力 2

5.1.11

板线端连接器

板线端配合连接器拔出

力

(连接器拔出力)

3

板线端连接器

板线端配合连接器拔出

力

(带卡扣拔出力)

2

5.2.1 板线端 接触电阻 3,5 2,4 2,5 2,6 2,6 2,6 2,6

5.2.2 公母端子 最大额定电流 2

5.2.3 板线端连接器 绝缘电阻 3,8 3,8 3,8 3,8

5.2.4 板线端连接器 耐电压 4,7 4,7 4,7 4,7

5.3.1 公母端子 电流循环 4

5.3.2
板线端连接器 机械冲击(监测瞬断 ) 3

板线端连接器 机械冲击 3

5.3.3 板线端连接器
复合环境测试(监测瞬

断 )
4

5.3.4 板线端连接器 热老化 5

5.3.5 板线端连接器 热冲击 5

5.3.6 板线端连接器 温湿度循环 5

5.3.7 板线端连接器 盐雾 5

5.3.8 板端连接器 焊接性 2
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详细说明:

测试项目 初始 湿度测试后
热老化、 温湿度循环测试

后

TPA一次扣合 15N min. --- ---
TPA二次扣合 30N min. 30N min. 30N min.

测量项目 初始 测试后

端子之间 100MΩmin

端子与接地之间 100MΩmin

测试项目 初始

TPA打开 15N max.
TPA扣合 30N min.

图 1. 塑胶内的公 pin保持力

图 3. 端子与塑胶的拔出力

图 4. 接触电阻测试方法

图 5.绝缘电阻

图 2.端子与塑胶的插入力
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测试项目 初始 测试后

端子之间 不可有击穿和电弧出现

端子与接地之间 不可有击穿和电弧出现

图 6. 绝缘电阻测试方法

图 7.耐电压

端子之间
端子与接地之间

测试设备 测试设备

包裹金属箔

图 8.随机振动测试中的温度循环规格

图 9.随机振动表
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图 10. 温湿度循环


